GRACE

Construction Products

omo parte del proyecto

del segundo piso del

periférico de la Ciudad

de México, la empresa

Pretencreto participa en
la construccion del tramo com-
prendido entre Ave. San Jerénimo
a las Flores (tramos Xl y XIV), en
direcciéon sur-norte, el cual se
encuentra programado para eje-
cutarse en cinco meses. Se co-
menzaron los colados de concreto
en noviembre del 2005 y debe
terminarse el montaje de los ele-
mentos prefabricados en marzo
del 2006. Hasta el 31 de diciem-
bre de 2005 habia un avance real
de 45% vs. 42% programado en los
trabajos de ejecucion; el adelanto
se logré gracias a la innovacion en
técnicas constructivas, al uso de
materiales de vanguardia y a la
excelente planeacion de recursos,
ademas de contar en tiempo y for-
ma con el proyecto ejecutivo.
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REPORTAJES TECNICOS PUBLICITARIOS

GRACE PRESENTE EN
LA INDUSTRIA DE
PREFABRICADOS EN MEXICO

El tramo requerirda dis-
tintos elementos de concre-
to, entre los que destacan 103
columnas prefabricadas,
algunas de las cuales tienen
secciones transversales hasta
de2.40x180my3.20x 180 m.
El volumen total de concreto
a colar sera de 5,852 m3.

INFORMACION TECNICA
Un aspecto relevante del proyec-
to es la resistencia de los ele-
mentos prefabricados, ya que se
requieren 600 kg/cm? con 80% de
la misma a 24 hrs para poder
cortar los torones presforzados.
Posteriormente, en obra también
son postensadas las uniones entre
columnas con trabes y cabePzales
que conforman los marcos de los
puentes, por lo que la supervision
y el control de calidad son factores
relevantes durante todo el proceso
de construccion de la obra.

La colocacién del concreto se
realiza por medio de bomba
estacionaria, con un rendimiento
promedio de colocacion de 30 m?¥/
hr. Una vez terminado el colado
las piezas se cubren con lonas y
el proceso de curado comienza
después de cuatro horas de haber
terminado el colado; aplicando
s6lo 12 horas de vapor se han
alcanzado las resistencias iniciales
especificadas, lo que mejora el
ciclo de produccién (16 horas para
el corte de torones) comparado
contra las 24 horas solicitadas.

El personal requerido para el
colado es de un supervisor, cua-
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tro vibradoristas y cuatro ayu-
dantes, lo cual representa para la
magnitud del elemento fabricado
una disminucién considerable de
la mano de obra; ésto se con-
siguié gracias a las caracteristicas
de las mezclas de concretoy alos
aditivos empleados en su ela-
boracién, sin los cuales se reque-
riria el doble de personal si se
utilizaran técnicas y materiales
convencionales.

Los elementos mas grandes
tienen secciones transversales de
1.80 x 3.20 my longitudes que va-
rian de 20 a 31 m; el interior de estas
columnas se encuentran aligera-
das con unicel (poliestireno), lo
cual reduce en 30% el volumen de
concreto que se emplearia en la
pieza si no llevara este material.

Cabe sefialar que la mayor
columnatiene unvolumende 107 m?,
el peso total de la pieza es de 270
ton (ya descontando 130 ton que
se lograron aligerar con el uso del
poliestireno) y el peso del acero
de refuerzo empleado en esa
columna fue de 33.8 ton.

DISENO DE MEZCLA
Para el concreto suministrado se



estd empleando cemento tipo
CPO 40, agregados calizos con
TMA?” y para proporcionar al
concreto una trabajabilidad su-
perior (revenimientos mayores a
20 cm, sin segregacion) y un

acabado excelente se emplean
aditivos de GRACE de la serie
ADVA y de la serie WRDA, los
cuales fluidifican el concreto para
permitir su paso a través del con-
gestionado armado de acero,
ademas de permitir alcanzar re-
sistencias a 28 dias, del orden de
650 kg/cm?2,

Uno de los problemas tipicos
durante la fabricacion de las
columnas fue la dificultad de co-
locacion del concreto a través del
acero densamente armado y el lle-
nado de algunas zonas de los
elementos sin vibracion, lo que
se resolvié con la mezcla de con-
creto Optima, con materiales y
aditivos para lograr la traba-
jabilidad y cohesién necesarias
para llenar el molde y que al

mismo tiempo resolvieron otro
problema comun en este tipo de
elementos, el acabado. Por lo
general, se requiere de cuatro
dias para reparar las superficies
de concreto, y en esta ocasion los
trabajos practicamente han sido
eliminados, pues en una jornada
se verifica y libera el elemento
gracias al uso de los aditivos de
GRACE. e
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Protegiendo las estructuras mas importantes del mundo

CARTERA DE PROPUCTOS

Inclusores de Aire
Acelerantes
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Aditivos Reductores de Contraccion
Estabilizadores de Hidratacion




